
 

 
 
 

 



 

DOCUMENT DAM9 
 

Le processus de fabrication industriel 
 
N° 
Ph. 

Désignation Machine outil 
Observation 

Croquis 

10 Sciage 
 
 
 

Scie alternative  
 
 
 

 
20 Tournage  

Dresser P1 
Charioter portée de mors 
Centrer  
 

Tour CN 2 axes 
Puissance : 11kW 
Fréquence broche maxi : 
6000 tr/min 
 
 

 

30 Tournage 
 
Dresser P4 
Centrer 
 

Tour CN 2 axes 
Puissance : 11kW 
Fréquence broche maxi : 
6000 tr/min 
 

 
 
 
 
 
 

40 Tournage 1er coté 
Charioter C1 P2 
Charioter C2 
Chanfreiner Ch1 

Tour CN 2 axes 
Puissance : 11kW 
Fréquence broche maxi : 
6000 tr/min 
 

 
 
 
 
 

50 Tournage 2ème coté 
Charioter ébauche C3 
C4 C5 C6 P3  
Charioter finition C3 C4 
C5 P3  
Chanfreiner Ch2 
 

Tour CN 2 axes 
Puissance : 11kW 
Fréquence broche maxi : 
6000 tr/min 
 

 
 

 
 

60 Fraisage  
Réaliser les deux 
rainures de clavette 
P5 P6 P9 C7 C8 
et P7 P8 P10 C9 C10 
 

Centre d’usinage 
vertical 3 axes 
Puissance : 5,5 kW 
Fréquence broche maxi : 
10000 tr/min 
 

 
 

 
 

70 Traitement 
thermique  
 

  

80 Rectification 
Rectification cylindrique 
C1 et C6 

Rectifieuse 
cylindrique CN 

 
 

 
 

 
90 Contrôle final 
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N° Phase 50 : cycle d’ébauche paraxial 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                 
 
 
 
 
 
Opr : Origine de programmation 

 
N° Désignation de l’opération Outil N 

(tr/min)
Vc 

(m/min) 
f 

(mm/tr) 
Vf 

(mm/min) 
 …      
 Chariotage ébauche Porte plaquette : PCLNL 

Plaquette : CNMM 12 04 12 PR       rε=1,2mm
 173 0.4  

 …      

4eme 
1ere passe

Opr Z

X
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Phase 60 : FRAISAGE 

Machine outil : Centre d’usinage vertical 3 axes 
Puissance à la broche: 5,5 kW 
Fréquence broche maxi : 10000 tr/min 

Pièce : Arbre intermédiaire 
Dessin  
 
 

                                                                                                       
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
N° Désignation des opérations Vc N f Vf tc 
  m/min tr/min mm/tr mm/min min 
 
601 

 
Réalisation de la rainure R1 

     

 a. fraiser en plongée  
b. ébaucher  
c. finir 

 

     

602 Réalisation de la rainure R2      
 d. fraiser en plongée  

e. ébaucher  
f. finir 
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Symbolisation technologique (d’après la norme NF E 04-013) 
 



 




